SCHLAUCH-
EXTRUSION

BEWAHRTE TECHNIK FUR
HOCHSTE STANDARDS







HOHE KOMPETENZ AUS
EINER HAND

SCHLAUCHEX-
TRUSIONSANLAGEN

KraussMaffei bietet individuelle Schlauchextrusionsanlagen
fur die Herstellung von unterschiedlichen Hochdruck-,
Automobil- und Industrieschlauchen an. Wirtschaftlich,
zuverlassig und robust!

Profitieren Sie von hoher Kompetenz aus einer Hand: von
der Extrusionstechnik bis zum Wickeln des Endproduktes.

KraussMaffei als Generalunternehmer bietet alle Leistungen

fur den Bau einer leistungsstarken Extrusionsanlage:

- Konzeption von Komplettanlagen, Konstruktion,
Fertigung und Montage der Maschinentechnik, Schulung
des Bedienpersonals und Inbetriebnahme

— Prozesssberatung und Unterstitzung bei der Verfahrens-
entwicklung

- Bestmogliche technische Abstimmung aller Einzel-
komponenten

- Fundiertes Projekt-Know-how.



RUNDGANG UM EINE
EXTRUSIONSANLAGE ZUR

HERSTELLUNG VON HOCHDRUCK-
HYDRAULIKSCHLAUCHEN
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Dornaufbereitung

Extrusionsanlage fiir die Produktion
unterschiedlicher Kautschuklagen

Mit den Extrusionsanlagen von KraussMaffei
zur Herstellung von Hochdruck-Hydraulik-
schlauchen kénnen Sie auch die unterschied-
lichsten Kundenwiinsche erfullen.

Die Schlauchextrusionsanlagen vereinen innovative Lo-
sungen der Extrusionstechnik mit modernster Technik
des Down-Stream-Equipments. Das Ergebnis ist eine
hochmoderne Anlage, mit der Sie fiur die steigenden
Herausforderungen des Marktes bestens geristet sind.
Die Anlagen zur Produktion von Hydraulikschlauchen
werden kunden- und verfahrenstechnisch ausgelegt. Sie
erlauben die Herstellung unterschiedlichster Schlauche
mit mehreren Lagen zugfestem Stahlgeflecht fir Ar-
beitsdriicke von 70 bar bis zu 420 bar und Berstdriicken
Uber 1000 bar je nach Schlauchdurchmesser.

Typische Materialien:
EPDM, NBR, SBR; Festigkeitstrager aus Edelstahl-
und Textilfaden

Typische Produkte:
1SN-, 2SN-, 4SH-Hochdruck-Hydraulikschlauche

BsSs==

Hydraulikschlauch 45H nach DIN EN 856
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RUNDGANG UM EINE
EXTRUSIONSANLAGE ZUR

HERSTELLUNG VON
AUTOMOBILSCHLAUCHEN

Innovative ldeen verbinden sich mit ausgereifter Technologie zu einem Maximum an Effizienz und
Zuverlassigkeit. Schlauchextrusionsanlagen von KraussMaffei bilden eine eigene, einzigartige
Leistungsklasse fir hochste Qualitats- und Produktivitatsanforderungen bei der Herstellung von
Automobilschlauchen und Schlauchbdgen. Von der Aufbereitung der Kautschukmischung bis
zum Wickeln des fertigen Endprodukts erflillen die Anlagen alle Anforderungen an Bedienbar-
keit sowie kirzeste Einrichtzeiten bei Produktwechsel und hohe Maschinenverflgbarkeit.

Den vielfaltigen Produktanforderungen und verfahrens-
technischen Bedingungen entspricht KraussMaffei durch
eine absolut kundenspezifische Flexibilitat bei der Anla-
genplanung und -auslegung.

Fundiertes Wissen Uber den kompletten Produktions-
prozess machen KraussMaffei zu einem verlasslichen
Partner fir die Herstellung von Automobilschlauchen.

Auf Ihre Anforderungen zugeschnitten, lassen sich die
Anlagen zum Beispiel mit verschiedenen Extrusionsver-
fahren, voll integrierter Herstellung des Festigkeitstra-
gers und SPS-geflihrten Steuerungen ausstatten.

Die Anlagen erfiillen somit nahezu alle Winsche eines
modernen Fertigungsbetriebs. Ganz gleich welche Auto-
mobilschléduche Sie produzieren wollen - Schlauchext-
rusionsanlagen von KraussMaffei definieren in allen
Bereichen hochste Maf3stabe - heute und in Zukunft.

Typische Materialien:
EPDM, NBR, SBR; Festigkeitstrager aus Edelstahl- und
Textilfaden

Typische Produkte:

Automobilschlauche fiir Abgassysteme, Antriebsstrang,
Olkiihlung, Kupplung, Bremse, Klimaanlage, Kraftstoff,
Lenkung, Hydraulische Fahrwerksstabilisierung, Luft-

fihrung und Ansaugschlauche

Raupenabzug mit Schneid-
und Abfordereinrichtung




Raupenabzug
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Unterschiedliche Schlduche fir Anwendungen im Kfz-Bereich.

Raupenabzug

Strickmaschine mit
Raupenabzug
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Trommelkiihlung

Extruder GE 90 KS x16D mit
Geradeausspritzkopf und
Durchmesser-Messeinrichtung

Extruder GE 90 KS x16D mit
Vakuumzone, Querspritzkopf und
Durchmesser-Messeinrichtung




RUNDGANG UM EINE
EXTRUSIONSANLAGE ZUR

HERSTELLUNG VON
INDUSTRIESCHLAUCHEN

Doppeltellerwickler mit
Durchhangsteuerung

und Trennmitteleinrichtung

Raupenabzug mit
Durchhangsteuerung

-

Raupenabzug mit
Wasservorlage fir Stiitzluft

Kihleinrichtung

KraussMaffei-Schlauchextrusionsanlagen bieten immer eine optimale wirtschaftliche Losung fur

Ilhre Schlauchherstellung.

Die Anlagen bewahren sich im taglichen Einsatz bei der
Herstellung unterschiedlichster gewebeverstarkter
Schlauche, die fir ein breites Anwendungsspektrum in
der Industrie verwendet werden. Je nach Schlauchtyp
bieten die Anlagen hochste Leistung bei geringstem
Personaleinsatz und setzen damit den Mafstab in der
Produktion von Industrieschlauchen.

Das wird durch kirzeste Ristzeiten und eine hohe Zu-
verlassigkeit weiter unterstitzt. Im Zusammenspiel der
unterschiedlichen Maschinenkomponenten wird hdchste
Genauigkeit und Qualitat erreicht.

Durch das breite Extruderprogramm und die unter-
schiedlichen Maschinen zur Herstellung des Festig-
keitstragers werden sie jeder Anwendung gerecht.

Typische Materialien:
EPDM, NBR, SBR; Festigkeitstrager aus Edelstahl- und
Textilfaden

Typische Produkte:

Wasserschlduche, Schlauche fir Lebensmittel-, Getranke-,
Kosmetik- und Pharmaindustrie, Autogenschlduche,
Bau- und Férderschlduche, Chemie- und Betankungs-
schlauche




Raupenabzug

Kihleinrichtung mit
Durchhangsteuerung

Spiralisierungsanlage
mit Raupenabzug
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Extruder GE 90 KSx16D
mit Vakuumzone,
Vorwarmeinrichtung,
Querspritzkopf und
Durchmesser-Mess-
einrichtung

Extruder GE 90 KS x16D mit
Geradeausspritzkopf und
Durchmesser-Messeinrichtung

Industrieschlduche zeichnen sich durch hohe Druck-, Temperatur- und Medienbestdndigkeit aus.



EXTRUSIONSTECHNOLOGIE
PRODUKTIONSBASIS FUR
HOCHSTE PRODUKTQUALITAT

Das umfangreiche Extruderprogramm bietet die produktspezifische Losung fiir Ihre
Schlauchherstellung mit leistungsstarker Homogenisierung der Kautschukmischung fir
ausgezeichnete Produktqualitaten und wirtschaftliche Effizienz.

Optimale Anpassung an lhre Produkte und Prozesse
Realisieren Sie Ihren Produktionsprozess beziiglich des
Extruders genau so, wie es fir das Produkt und den
Produktionsprozess optimal ist. Die kaltgespeisten
Kautschukextruder der Baureihen GE-K oder die Ent-
gasungsextruder Vac GE-K sind die ideale Basis fur lhre
wirtschaftliche Schlauchfertigung. Das einfache und
robuste Maschinendesign, der geringe Wartungsbedarf,
die hohen Ausstoflleistungen und die niedrigen Be-
triebskosten sind die herausragenden Merkmale der
Kautschukextruder-Baureihen. KraussMaffei stimmt die
Extrusionstechnik auf Ihre Anforderung prazise ab, damit
es lhren Produkten optimal entspricht - ob Hochdruck-,
Automobil- oder Industrieschlauch. Planen Sie mit
einem Extruderkonzept, das eine hohe Verflgbarkeit
Uber die gesamte Lebensdauer verspricht.

Gummiextruder GE-K fiir die Herstellung von
Gummischlduchen

Wirtschaftliche und technische Vorteile

der Baureihe GE-K

- Die verschleilarmen Fdrderschnecken und Zylinder
ermdoglichen eine dauerhafte Maschinenverfigbarkeit

- Starke und langlebige Antriebe

- Excellente Servicefreundlichkeit durch problemlosen
Zugang zu allen Maschinenkomponenten. Wartung
und Instandhaltung sind einfach und schnell durch-
fUhrbar

- Kompakte Bauform - Extruder mit Getriebe, Antrieb,
Temperierung und Elektrik sind auf einem Grundrah-
men installiert

Effizienz bei der Verarbeitung von Standard-
Kautschukmischungen

Bewahrte Technik und hohe Produktionssicherheit
zeichnen die Extruder-Baureihe GE-K aus - Extruder,
auf die man sich verlassen kann. Durch ihre kompakte
Bauweise bendtigten sie nur wenig Platz, um ihre Starken
voll zu entfalten. Ihr hoher Automatisierungsgrad macht
sie zu einer einfach bedienbaren Maschine fir Kautschuk-
mischungen ohne hohe verfahrenstechnische Anspriche.
Durch ihre Produktivitat und Wirtschaftlichkeit rechnen
sich die GE-K Extruder fir Sie in kirzester Zeit.

Die Option auf mehr.

Mit den kaltgespeisten Vakuum-Extrudern Vac GE-K
sichern Sie sich durch die herausragende Entgasungs-
leistung eine hohe Extrudatqualitat, die speziell bei der
Verarbeitung von Kautschukmischungen mit volatilen
Bestandteilen erforderlich ist. Der spezielle Aufbau von
Forderschnecke und Zylinder entfernt fliichtige Be-
standteile und eingeschlossene Feuchtigkeit aus der
Kautschukmischung. Die Zylinderldnge, die Forder-
schneckengeometrie, die Antriebsleistung und die Ext-
ruderdrehzahl werden optimal auf den Prozess abge-
stimmt.



Wirtschaftliche und technische Vorteile der Baureihe Uberzeugende Kopfe fiir alle Durchmesserbereiche
Vac GE-K Die Geradeaus- und Querspritzkopfe zur Herstellung
- Die verschleiBarmen Férderschnecken und Zylinder  sowie zum Ummanteln von Schlduchen liefern hoch-
ermaglichen eine dauerhafte Maschinenverfligbarkeit ~ wertige Produktergebnisse, bei hohen Durchsatz und
- Forderschnecken mit speziellen Oberflachen fir ab-  hoher Zuverlassigkeit, geringem Wartungsaufwand und

rasive Mischungen kurzen Ristzeiten. KraussMaffei verbindet die Extrusi-
- Starke und langlebige Antriebe onskopfe mit dem Verfahrensteil durch Flanschverbin-
- Spezielle Forderschneckengeometrien fur intensive dungen, Klammer- oder Bajonettverschluss. Zum
Entgasung des Extrudats leichten und schnellen Reinigen und raschen Wechseln

- Exzellente Servicefreundlichkeit durch problemlosen  der Werkzeuge der Képfe konnen die Anschlusskonstruk-
Zugang zu allen Maschinenkomponenten. Wartung tionen manuell oder hydraulisch ausgefiihrt werden.
und Instandhaltung sind einfach und schnell durch-
fUhrbar

- Kompakte Bauform - Extruder mit Getriebe, Antrieb,

Vakuumpumpe, Temperierung und Elektrik sind auf
einem Grundrahmen installiert

* Robustes Maschinendesign
¢ geringer Wartungsbedarf
¢ lange Lebensdauer

Extrusionskopf zum Ummanteln eines Festigkeitstrdagers

Vakuum-Extruder Vac GE-K
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GERINGERE KOSTEN UND
HOHERE WIRTSCHAFTLICHKEIT

AUTOMATISCHE

SCHLAUCH-ZENTRIERKOPFE

Die automatischen Schlauch-Zentrierkdpfe sind das Ergebnis einer konsequent auf die

Kundenbedurfnisse ausgerichteten Entwicklung.

Ein Rontgenmesssystem ermittelt konstant die Wand-
dicke, die Exzentrizitat und den Auflendurchmesser der
Gummischlauchprofile. Mit Hilfe digitaler Regler stellt
das Messsystem die hydraulischen Zentrierkopfe auto-
matisch auf hundertstel Millimeter genau ein. Die Zen-
trierkopfe sind konstruiert als Geradeaus- und als
Quer-Spritzkopf fir unterschiedliche unterschiedliche
Anwendungen im Automotiv-, Medizin- oder Baubereich.

Optimale Qualitat bei groen Produktionschargen

Die Zentrierkopfe sind hervorragend geeignet fir Her-
steller, die Uber einen langeren Zeitraum Schlauchpro-
file mit einer einheitlichen Wanddicke zuverlassig,
wirtschaftlich und in hochster Qualitat produzieren. Die
FlieBkanale der Extrusionskopfe sind extrem prazise
und optimal auf das zu fertigende Produkt abgestimmt.
Fur hochste Produktivitat stehen kurze Aufheizzeiten,
schnelle Rustzeiten und minimaler Reinigungsaufwand.

¢ Online-Regelung und
-Dokumentation der Exzentrizitat

e Exzentrizitat kurzfristig < 0,05 mm,
dauerhaft < 0,02 mm

¢ Geringerer Materialverbrauch

¢ Reduzierung der Schlauchwand-
starke moglich

Geringe Toleranzen fiir Material sparende Extrusion

Erhebliche Vorteile bieten die Zentrierkdpfe in der Qua-
litatskontrolle ebenso wie in der Anlagenbedienung.
Dank der kontinuierlichen, automatischen Uberwachung
der Produktion kann der Hersteller nicht nur den Zeit-
aufwand beim Justieren der Anlage verringern und
damit die Anlagennutzung erhdhen, sondern auch den
Personaleinsatz senken. Die verbesserte Dickentoleranz
der Wandstarke bringt spirbare Einsparungen beim
Material. So lassen sich bei gleichbleibender Qualitat
Jahr fur Jahr erhebliche Summen einsparen - die In-
vestition in dasSystem amortisiert sich in kiirzester Zeit.

Quer-Spritzkopf



Gummiextruder mit Geradeaus-Spritzkopf und Réntgenmessgerat

Technische Beschreibung Testen Sie unter realen Produktionsbedingungen
Unsere Anwendungsingenieure in unserem Technikum
Geradeaus-Spritzkopf unterstitzen Sie dabei, |hre Produkte und Verfahren
Maximal zulassiger Spritzdruck: 350 bar stetig zu optimieren. Sie erarbeiten mit lhnen individu-
Produktdurchmesser auf3en: 3-100 mm elle Losungskonzepte und sind darauf spezialisiert, die
Extruder-Anschluss: 45-120 mm effizienteste Alternative zur Herstellung Ihrer Anwen-
dung zu finden. Sichern Sie sich wirtschaftliche Vorteile,
Quer-Spritzkopf indem Sie unsere Extrusionstechnik exakt an lhre An-
Maximal zulassiger Spritzdruck: 500 bar forderungen und Produktionsbedingungen anpassen
Produktdurchmesser auflen: 5-110 mm lassen.
Extruder-Anschluss: 45-120 mm
Das konnte Sie auch interessieren
Optional sind die Kopfe ohne Rontgenmesssystem Sie suchen nach der passenden Schlauchextrusionsan-
als manuelle Alternative erhaltlich. lage fir Hochdruck-, Automobil- und Industrieschléduche?

Wir bieten Ihnen fiir jede Produktionsaufgabe die richtige
Anlage. Auch konnen Sie aus unserem umfangreichen
Programm Ihren Extruder, spezielles Werkzeug oder
anderes Zubehor wahlen.
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LEISTUNGSSTARKE LOSUNGEN ZUR
NACHHALTIGEN OPTIMIERUNG

DOWN-STREAM-

EQUIPMENT

Der mehrstufige Prozess der Produktion von Gummischlauchen ist durch eng verknipfte
Arbeitsschritte gekennzeichnet. Samtliche Maschinenkomponenten des Down-Stream-
Equipments der Schlauchextrusionsanlagen sind eng aufeinander abgestimmt: mit modernster
Technik ausgestattet und dennoch robust, zuverlassig und fir hochste Durchsatze bestimmt.

Um die Druckfestigkeit zu erhohen werden die extru-
dierten Schlauche mit einer oder mehreren Festigkeits-
tragerschichten ausgefihrt. Das Tragermaterial besteht
normalerweise aus textilen oder metallischen Faden,
die je nach Druckbestandigkeit und spateren Einsatz-
zweck der Schlauche zu einem geflochtenen, gestrickten
oder spiralisierten Gewebe verarbeitet werden.

Fur die Herstellung bietet KraussMaffei mit den com-
putergesteuerten Strick-, Spiralisier- oder Flechtauto-
maten umfassende maflgeschneiderte Losungen an,
sie ummanteln Schlduche in einem Durchmesserbereich
5-110 mm. Die vollautomatischen Maschinen verarbeiten
Faden unterschiedlicher Materialien und Dicken.

Speziell bei kleineren und mittleren Produktionschar-
gen sind sie durch die kurzen Umristzeiten sehr wirt-
schaftlich. Sie erfillen hochste Anspriiche hinsichtlich
Qualitat, Produktivitdt und Langlebigkeit.

Tellerwickler - bis zu 3500 mm Tellerdurchmesser

Bandagiermaschinen

Die Bandagiermaschinen umwickelt den Schlauch mit
einer Kompresse fir die Vulkanisation im Autoklaven.
Diese wirtschaftlichen Losungen ermdglichen kurze
Einrichtzeiten und sichern eine zuverlassige Produktion
von unterschiedlichen Schlauchgréfen.

Vulkanisationstechnik

Der Prozess der Vulkanisation in einem Autoklaven
verandert den visko-elastischen Kautschuk in ein Elas-
tomer. Der Schlauch erhélt dabei seine Eigenschaften
wie mechanische Beanspruchung, Dauerelastizitat, hohe
Reif}festigkeit, chemische Bestandigkeit und Alterungs-
bestandigkeit.

Die Autoklaven in horizontaler oder vertikaler Bauform

werden speziell auf die individuellen Anforderungen
unserer Kunden abgestimmt.

Aufwickelstation




Mess- und Priifanlagen

Fir die Einhaltung der Toleranzen und Normen sind
die Schlauchextrusionsanlagen mit berihrungslosen
Messgeraten ausgestattet, welche zuverlassig den Her-
stellungsprozess regeln. Mit der Bereitstellung von
berlhrungslos arbeitenden Messsystemen ist eine zer-
storungsfreie Prifung des Schlauches gegeben, die
auch eine inline-Kontrolle erlauben. Die Gerate testen
unter nahezu authentischen Betriebsbedingungen die
Qualitat der Schlauche.

Als Hersteller von Gummischlauchen sind Sie mit den
Komplettanlagen von KraussMaffei in der Lage, ein
umfangreiches Wertschopfungspotenzial auszunutzen
undrentabelzuarbeiten. Die Losungenvon KraussMaffei
sind |hr Schlissel zum Erfolg.

Spiralisiermaschine / Strickmaschine

e Mafligeschneidertes Down-

Stream-Equipment

e Modernste und zuverlassige Techno-
logie

¢ Hochste Produktqualitat
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PROFESSIONELLE UND

VERLASSLICHE PRODUKTION
SILIKONSCHLAUCHANLAGEN

Silikonschlduche @ 5-110 mm mit und ohne
Festigkeitstrager, weitere Groflen auf Anfrage

Optimale Extrusionstechnik

In Abhangigkeit von Profildimension,
Mischungseigenschaften und spezifi-
schen Prozessparametern stehen
unterschiedlichste Extrudergrofen von
GE 30 - 150 zu Verflgung. Hinsichtlich
Extruderlange und Temperierung sind
die Extruder speziell fir Extrusion von
Silikonkautschuk ausgelegt.

Kompakte Profilanlage zur Herstellung
von Silikonschlduchen mit vertikal
angeordnetem Schockmodul

Fir eine effiziente Verarbeitung hat
KraussMaffei die Silikonschlauch-
anlagen auf den einzigartigen Werk-
stoff ausgerichtet. Die Anlagen
Uberzeugen durch eine hohe
Verarbeitungsqualitat, kurze Einricht-
zeiten und eine durchgangige
Bedienerfreundlichkeit fir Schlauch-
durchmesser von 5 - 110mm mit
und ohne Festigkeitstrager. Die pro-
duktspezifischen Ausfiihrungen der
Anlagen verhindern durch speziell
abgestimmte Profilfiihrungen eine
Deformierung des Extrudats. Dies
fuhrt zu gleichmaBig geformte
Schlauche.



Profilanlage

Die Ausfiihrung der Profilanlage kann hori-
zontal als auch vertikal erfolgen. Die Aus-
richtung des Schockmoduls erfolgt dabei im
Wesentlichen der Profilgeometrie.

Als Systemlieferant bietet KraussMaffei alle
Komponenten einer Extrusionslinie, ange-
fangen bei Beschicker, Extruder uber
Schockmodule, HeiBluftkanale, Kuhl-
strecken, Abzugsvorrichtungen bis hin zur
finalen Konfektionierung.
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WELTWEITE KOMPETENZ
/U IHREM VORTEIL

DIGITAL & SERVICE SOLUTIONS

Mit einer Maschine von KraussMaffei entscheiden Sie sich fir ein Produkt mit hochster
Produktivitat und Zuverléssigkeit. Uber den Maschinenpark hinaus, konzentriert sich
KraussMaffei auf ganzheitliche und zukunftsorientierte Losungen, innovative Geschafts-
modelle und ein innovatives Portfolio an digitalen Produkten.

Kundenservice per Knopfdruck

Digitale Transformation wird fir den Kunden so schnell
und leicht wie noch nie. Mit zukunftsorientierten Losun-
gen gestaltet Digital & Service Solutions Ihre Produktions-
kette noch flexibler und effizienter. KraussMaffei bietet
damit ein weltweites rundum sorglos Paket und vernetzt
Maschinen und Prozessse miteinander. Unser global
Support ist die Basis fiir Ihren nachhaltigen Erfolg vor Ort.

Individuelle Herausforderungen in der
Maschinentechnik bediirfen intelligente Losungen

Mit unseren Dienstleistungsportfolio begleiten wir Sie
entlang des Lebenszyklus der Maschine und orientie-
ren uns dabei in jeder Phase an lhren individuellen
Beddirfnissen. Um Ihren Wiinschen gerecht zu werden
bieten wir lhnen ein breites Ldosungsspektrum zur
hochsten Verflgbarkeit und optimalen Produktivitat
ihrer Maschinen an.

Alleinstellungsmerkmal Technologie®

KraussMaffei verfligt als weltweit einziger Anbieter
Uber die wesentlichen Maschinentechnologien zur
Kunststoff- und Kautschukverarbeitung: Spritzgiess-
technik, Automation, Reaktionstechnik und Extrusions-
technik. Mit mehr als 30 Tochtergesellschaften und
Uber zehn Produktionsstatten sowie rund 570 Handels-
und Servicepartnern ist KraussMaffei weltweit vertre-
ten. Damit sind wir Ihr kompetenter und ganzheitlicher
Partner. Nutzen Sie unser umfangreiches und in der
Branche einmaliges Know-how.

Weitere Informationen finden Sie unter:
www.kraussmaffei.com






WIRTSCHAFTLICH.
ZUVERLASSIG.

LANGLEBIG.
SCHLAUCHEXTRUSIONSANLAGEN
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kraussmaffei.com



