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FUR JEDE PRODUKTIONS-
AUFGABE DER RICHTIGE

HOCHDRUCK-
MISCHKOPF

Die maf3geschneiderten Linear- und Umlenk-Mischkdopfe
von KraussMaffei mit variablen Austragsleistungen bieten
fur jede Produktionsanforderung die richtige Losung. Die
Disenelemente der 2- bis 6-Komponentenausflihrungen
werden kundenspezifisch auf die Produktionserfordernisse
und Verarbeitungsparameter abgestimmt.

Die Highlights der Mischkopfe auf einen Blick:

Maf3geschneidert durch

- Umfangreiche Auswahl von Mischkopftypen,
speziell fur Ihre Anwendung

- Elektronische Schusszeiterfassung

— Optionale Proportionaltechnik (je nach Baureihe]

Anwenderfreundlich durch

- Vereinfachten Wechsel der Diisenelemente
durch Patronentechnik

- Selbstreinigende Bauweise

- Komfortable und wartungsarme Bedienung

Langlebig durch

- An den Einsatzfall angepasste Werkstoffpaarungen
- Lange Standzeiten

- Enorme Wirtschaftlichkeit



TECHNIK TRANSPARENT
RUNDGANG UM DEN
MISCHKOPF 12/18 ULP-4K

Fein abgestuftes Diisensortiment

fiir hohe Flexibilitat in der Produktion

- Optimale Abstimmung auf die verfahrens-
technischen Bedingungen und kunden-
spezifischen Anforderungen

Mischkopf als Glockenkopf verfiigbar,

teilweise mit Foam-Blocker-Technologie

- Trennung von Hydraulikdlraum ' i
und Prozessraum -‘f 'ﬁ'

- Reduzierter Wartungsaufwand

Komponentendruckregelung
Uber patentierte Variodiisen
- Einfaches System: Integration kann ohne Anderung der Steuerung erfolgen

- Konstante Mengen- und Druckverhaltnisse wahrend des Schusses

- Grofer Verstellbereich der Austragsleistung bis 5:1 in nahezu konstantem Druckniveau




Patentiertes und bewahrtes

Mischkopf-Prinzip

- Einfacher und bediener-
freundlicher Aufbau

- Laminares Auslaufverhalten

- Hohe Mischgtte

Rezirkulations-Mischkopf

mit Nadeldiisen

- Einfache Handhabung,
Reinigung und Wartung

Hochwertige Materialkomponenten
mit erstklassigen Fertigungstoleranzen
o= - Lange Lebensdauer des Mischkopfes



UMLENKMISCHKOPFE FUR

STANDARD AUF HOHEM NIVEAU
FUR ANSPRUCHSVOLLE SYSTEME
UND LAMINAREN GEMISCHEINTRAG

Fur die Verarbeitung anspruchsvoller Systeme und flr den laminaren Gemischeintrag in offene
Formen hat KraussMaffei den bewahrten Umlenk-Mischkopf im Produktportfolio.

Im Umlenkmischkopf werden die Komponenten in der
Mischkammer homogen vermischt. Entscheidend fur die
hohe Qualitat ist die spezielle Anordnung der Einspritz-
winkel in die Mischkammer. Dieser nachgeschaltet ist in
einem Winkel von 90° das Auslaufrohr, welches das aus-
stromende Reaktionsgemisch beruhigt. Der Hochdruck-
kreislauf der Komponenten vor dem Schussverlauft Gber
das bewahrte Rezirkulationsnuten-Prinzip.

Mit der Positionierung des Reinigungskolbens im Aus-
laufrohr [@sst sich die Mischglte und das Auslaufverhal-
ten des Gemisches beeinflussen. Die Mischkopfe sind fir
2 bis 6 Komponenten lieferbar. Sie arbeiten wirtschaft-
lich und zuverlassig mit langen Standzeiten und einer
hohen Verflgbarkeit.

Mischkopf MK 3,5 UL-2KVV

e Laminarer, homogener Gemisch-
eintrag in offene Formen

e Hochste Vermischungsqualitat mit
hoher Reproduzierbarkeit bei unter-

schiedlichen Austragsleistungen
e Flexible Verarbeitung von unter-
schiedlichen Materialsystemen

Umlenk-Mischkopf: Ablauf eines Schusszyklus

Kreislaufstellung Schussstellung Reinigungsstellung
(vor dem Schuss] [nach dem Schuss)



LINEARMISCHKOPFE FUR

SEKUNDENSCHNELLE PRAZISION
BEWAHRT UND ZUVERLASSIG

Linear-Mischkopfe von KraussMaffei arbeiten mit Hochdruckvermischung nach dem Gegenstrom-
Injektionsprinzip: Durch die Umwandlung von Druckenergie in Geschwindigkeitsenergie wird
zuverlassig eine intensive Vermischung der Komponenten erreicht.

Linear-Mischkéopfe haben ein relativ geringes Gewicht
und sind in 2-, 3-, 4- oder 5-Komponentenausfiihrung
lieferbar. Diese .Standard-Versionen™ haben sich im
Produktionsalltag mit vielen Millionen Schuss bewahrt.
Mit dem Mischkopf-Steuerkolben werden alle Kompo-
nentendisen gleichzeitig geofffnet und geschlossen. Die
elektronische Schusszeiterfassung garantiert kleinste
Schussgewichtstoleranzen.

* Wirtschaftliche Investition
¢ Kleine BaugrofBe

e Niedriges Gewicht
Mischkopf MK 5-2K-RTM e Hohe Zuverlassigkeit
e Wartungsarm

Aufbau eines Linear-Mischkopfes

Einstellschraube
fiir Druckeinstellung

Steuerkolben
mit Rezirkulationsnuten

Diisennadel

Komponen-
tendise

Hydraulik-
kolben



MKE-3B-MISCHKOPFE
KOSTENGUNSTIGE ALTERNATIVE
FUR LAMINAREN GEMISCHAUSTRAG

Das bewahrte spezielle Hochdruck-Vermi-
schungsprinzip von KraussMaffei und die
maschinenbaulichen Details der MKE-3B-
Mischkopfe sorgen fur einen besonders
laminaren PUR-Strom und eine ausgezeich-

nete Vermischung. e Laminarer und spritzfreier Gemi-
schaustrag durch Beruhigungsstifte
Die T-Vermischungstechnik ist aufgrund der zwei im Mischkopf

. . - L * Sehr schnelle Schussfolge:
Mischfronten ein hocheffizientes Verfahren, das Ein Bifheniund SchlieBeafinter 0.5 s

spritzenergie in Gemischqualitat umsetzt. Es fihrt zu « Einfache und sichere hydraulische
ausgewogenen und gut zentrierten Bedingungen in der Zwangssteuerung

Mischkammer, wobei nach dem Gemischmittelpunkt ¢ Wirtschaftliche Investition

kaum noch Verwirbelung auftritt. Beruhigungsstifte
sorgen unter Ausnutzung stromungshydraulischer
Grundsatze fur beruhigte Stromung und zusatzliche
Vermischungswirkung.

Mischkopf MKE-3B Die T-Vermischung schafft
zwei Mischfronten



Mischkopf
MK 18/22-ULP-6CN-G

¢ Kiirzeste Schussfolge von 0,8 s
mit Reinigungshub und kompletter
Rezepturverstellung

¢ Hohe Mischqualitat durch exzellente
Diisengeometrie und variable Reini-
gungskolbenpositionierung

¢ Einstellung der Austragsleistung liber
die neue Variodiise im Bereich 1:5

MEHRKOMPONENTEN-CN-

UMLENK-MISCHKOPFE
SCHNELL UND PRAZISE

Mehrkomponenten-Mischkopfe spielen in der Herstellung von PUR-Weichschaum eine wich-
tige Rolle. Je kirzer die Zeitabstéande zwischen den Schiissen werden, desto hoher sind die

Anforderungen an die Mischkopfsteuerung.

Die KraussMaffei Mehrkomponenten-Mischkopfe sind mit
vier bzw. sechs sternformig um die Mischkammer grup-
pierten, hydraulikgesteuerten Nadelventilen zur Kompo-
nentenumschaltung und einem durchdachten Bypass-
System ausgestattet. Dadurch lassen sich bis zu sechs
Komponenten von Weichschaumstoff-PUR-Gemischen

besonders schnell anwahlen. Die 4Kund 6K-Mischkdpfe
vereinfachen jedoch nicht nur die Umschaltung zwischen
verschiedenen PUR-Rezepturen: Sie tragen auflerdem zu
einer verbesserten Schaumaqualitat aufgrund der opti-
mierten Disengeometrie und der variablen Reinigungs-
kolbenpositionierung bei.



LFI-PROZESSMISCHKOPF
FASERN UND PUR IM VERBUND

Das von KraussMaffei entwickelte LFI-PUR-
Long-Fiber-Injection Polyurethan-Verfahren
wird zur Herstellung hochfester Leichtbauteile
erfolgreich eingesetzt.

* Vielseitig einsetzbar wie z.B. fiir
Instrumententafeltrager, Interieur-
teile und in Kombination mit Sand-
wich-Bauteilen in Honeycomb (Wabe)

e Direkte Benetzung der Fasern fiir
optimale Haftung der Polyurethan-

Matrix am Verstarkungsmaterial

e Fasermenge bzw. -lange konnen je
nach Bedarf eingestellt werden und
somit auch im Formteil variieren

e Hohe Automatisierung und
Wirtschaftlichkeit

LFI-Prozessmischkopfim Schnitt

Glasroving schneiden

Glasfaser benetzen

Komponenten vermischen

Die LFI-Prozesseinheit hat drei wesentliche, und fir
die Qualitat des Endproduktes entscheidende Aufga-
ben zu erfillen:
- Fordern und Schneiden des Roving
- Vermischung der Reaktionskomponenten
- Benetzung der Verstarkungsfasern mit dem

reaktiven Gemisch

Die Vermischung der Rohstoffkomponenten erfolgt
nach dem Hochdruckgegenstrominjektionsprinzip, d.h.
die Komponenten werden mit hoher Geschwindigkeit in
eine Mischkammer eingebracht, wo die Geschwindig-
keitsenergie in Mischenergie umgesetzt wird. Anschlie-
fend gelangt das Reaktionsgemisch in die Beruhi-
gungskammer des Mischkopfes. Hier sorgt die stro-
mungsoptimierte Geometrie des Reinigungskolbens fir
eine schlauchférmige Ausbildung des Flissigkeitsstro-
mes. Die vom Schneidwerk abgelangten Glasfasern
werden luftunterstitzt durch den Reinigungskolben in
das Zentrum dieser Schlauchstromung gefordert, mit
dem Reaktionsgemisch benetzt und simultan in die of-
fene Kavitat eingetragen.

Mischkopf LFI MK 30/36-12P-2K



SPRUHMISCHKOPFE
PROZESSSICHER UND ROBUST

Die Sprihmischkopfe von KraussMaffei wurden
fir unterschiedlichste Sprihtechnologien mit
hoher Gestaltungsfreiheit entwickelt.

Hervorragende Mischgiite mit Mischkopfe

MK10-2K-S und MK10-3K-S

Diese Sprihmischkopfe zeichnen sich durch eine hohe

Prozesssicherheit, lange Lebensdauer und hohe Misch-

gute, selbst bei hochgefillten Systemen aus. Je nach

Anwendungsfall sind sie in drei verschiedenen Ausfiih-

rungen verflgbar.

- Fir klassische, 2-komponentige Sprihanwendungen,
wie zum Beispiel das Besprihen von Glasfasermatten,
wird der Mischkopf MK10-2K-S eingesetzt.

- Der MK10-2K-S mit der bewahrten KraussMaffei-
T-Vermischung zeichnet sich fur exzellente Mischgtite
trotz hochgefillter Systeme aus.

- Bei 3-komponentigen Sprihanwendungen, zum Bei-
spiel bei der Verarbeitung von wahlweise kompakten
und schaumenden Spriithsystemen auf einer Anlage
ist der MK10-3K-S die richtige Wahl.

Mischkopf MK 10P-2KT-S mit Wechselbaustein

Sie sind wahlweise ausristbar mit:

- Flachstrahldisen zur Erzeugung eines facherartigen
Flachstrahles zum grof¥flachigen Auftrag des Polyure-
thangemisches auf relativ ebene, grofiflachige Bautei-
le wie Sandwichelemente oder Strukturbauteile wie
z.B. Kofferraumabdeckungen im Automobilbereich.
Je nach verwendeter Dise und des Abstandes zwi-
schen Mischkopf und Bauteil lasst sich die Breite
des Strahles variieren, mit scharfen Sprihgrenzen
und minimalem Overspray.

- Luftunterstitzer Rundstrahldise zur Erzeugen
eines feineren Sprays. Anwendung findet dieser
Disentyp hauptsachlich fir Bauteile mit anspruchs-
vollerer Geometrie.

- Wechselbaustein zum Umschalten von Flachstrahl-
und Rundstrahldise fur volle Flexibilitat und deutliche
Senkung der Zykluszeiten.

¢ Geeignet fiir Rund- oder
Flachstrahldiise sowie fiir
Wechselbaustein

¢ Je nach Materialeigenschaften
Reinigung nur mit Luft moglich

¢ Optional mit federbelasteten
oder Variodiisen ausriistbar
fir Anwendungen mit Mengen-
verstellung

(N



Hochrobust: Mischkopf MK 10-2KT-F-S

Der Robuste unter den Sprihmischkopfen wurde fir die
Verarbeitung von hochgefillten PUR-Systemen entwi-
ckelt. Speziell zur Schallabsorption wird das sehr abra-
sive BaS04 in hoher Menge dem Polyol beigemischt. Der
gepanzerte Mischkopf ermdglicht auch das Sprihen
solcher Systeme. Das Gemisch wird beim Verarbeitungs-
prozess in einer oder mehreren Lagen auf das Bauteil
aufgespriiht, je nach geforderten Eigenschaften. Solche
Bauteile sind unter anderem in Stirnwanddammungen
und Bodenmatten im Automobilbereich zu finden.

e Exzellente Mischqualitat
auch bei extremen Mischungs-

verhaltnissen

¢ Geringes Overspray, scharfe
Sprithgrenzen

e Materialersparnis durch
optimalen Materialauftrag

Mischkopf MK 10-2KT-F-S




Mischkopf
MK 2.0-2K-S-L

Flexibel auch fiir dreidimensionale Losungen:
Mischkopf MK 2.0-2K-S-L

Der Mischkopf flrs Dreidimensionale hat eine schlanke
Bauform und ist ausgestattet mit einer Lanze. Diese er-
moglicht das Bespriihen von schmalen Spalten und kom-
plizierten Geometrien. Der Mischkopf wurde speziell fiir
dinnwandige Sprihhaute entwickelt. Aliphatische und
aromatische Systeme kdnnen damit verarbeitet werden.

¢ Optimale Materialverteilung fiir
konstante Spriihhautdicke

e Weniger Wartungsaufwand: Durch
das KraussMaffei Mischprinzip ent-
fallt der Statikmischer in der Lanze

e Lange Standzeit

13



FULLSTOFF-MISCHKOPFE
FUR ABRASIVE PUR-SYSTEME

KraussMaffei bietet zur Verarbeitung abrasiver
Fillstoffe gepanzerte Umlenk- oder Linear-
mischkopfe an.

Der gepanzerte Fillstoff-Mischkopf ist eine besondere
Modifikation des Linearund Umlenkmischkopfes und ist
speziell fur die Verarbeitung abrasiv gefillter PUR-Sys-
teme entwickelt wie sie beispielsweise bei der RRIM-

¢ Hervorragende Verarbeitbarkeit
mit unterschiedlichsten Polyure-
than-Fiillstoff-Gemischen wie z.B.

Technik notwendig ist. Glasfasern, Mineralfasern, Flakes,
Glaskugeln, Calciumcarbonate,

Bariumsulfate, Flammschutzmittel
und Grafite
e Sehr gute homogene Vermischung
e Hochste Produktionssicherheit
¢ Hohe Standzeiten

Mischkopf MK 25P-5K-F Mischkopf MK 8/12-2K-F



MISCHKOPFE FUR WEISSE WARE

UND HARTSCHAUMVERARBEITUNG
SPEZIELLE LOSUNGEN

Die Hochdruck-Mischkopfe von KraussMaffei sind perfekt fur Ihre Produktionsaufgaben ausgelegt
und sichern Ihnen dadurch ein Hochstmaf an Wirtschaftlichkeit, Zuverlassigkeit und minimalen
Kosten. Zudem wurden sie fur spezifische Produktionsprozesse optimiert. Wir haben insbesondere
fur die Branche Weif3e Ware zwei spezifische Typen entwickelt.

Mischkopf MKE-3B fiir besonders
laminaren PUR-Strom

Mischképfe von KraussMaffei, die nach dem ..B-Prinzip”
arbeiten, gelten als erste Wahl fir die Kihlgerateferti-
gung. Um Kihlschranktiren thermisch mit einer leis-

tungsfahigen PUR-Dammschicht zu versehen, wendet * Absolut laminarer und spritz-
freier Austrag liber die gesamte

man die ..open pouring”- Methode an, bei der das Polyure-

thangemisch in ein offenes Werkzeug eingetragen wird. Elgieagszeit

e Besonders gleichmaBige
Schaumstruktur
PUR-Hartschaumverarbeitung: Hohe Austragsleistun- ¢ Hohe Fertigungsflexibilitat
gen und langes Auslaufrohr fiir die Gehiusefertigung » Stickstoffspllung direkt am
Fir die spezifischen Anforderungen der PUR-Hart- Mischkopf integrierbar
schaumverarbeitung fir Kihlschrankgehduse hat
KraussMaffei den Mischkopf MK UL-2K-| entwickelt.

Mischkopf MKE-3B Mischkopf MK 16/25 ULP-2KVV-120
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SCHNELL UND PRAZISE
MISCHKOPFE FUR HP-RTM (HIGH

PRESSURE RESIN TRANSFER MOLDING)

Mit dem RTM-Verfahren werden durch Hoch-
druck-Vermischung schnelle Harzsysteme

verarbeitet, die sich fur Epoxy, PUR und PA eignen.

Dadurch werden kurze Zykluszeiten erreicht.

Das Verfahren zeichnet sich durch einfaches Handling
aus. Ein meist vorgeformtes Halbzeug aus trockenen End-
losfasern wird in die Form eingelegt. Anschliefend wird
das flussige Epoxydharz mit Druck injiziert und bei erhch-
ter Temperatur und unter Nachdruck ausgehartet. Harz
und Harter werden als Einzelkomponenten dosiert und
unmittelbar vor der Injektion in die geschlossene Form
unter Hochdruck miteinander vermischt. Dies wird durch
das kompakte und einfache, aber hocheffiziente Misch-
kopf-System inklusive Linearmischkopf realisiert. In Ver-
bindung mit der von KraussMaffei entwickelten Dosier-
technik eignet sich das HP-RTM Verfahren fir die Herstel-
lung leichter und hochfester Bauteile in Grof3serie.

Mischkopf MK 10-2K-RTM

Flexible Trennmittelbausteine

fir eine exakte Dosierung

Dieser Baustein kommt Uberall dort zur Anwendung, wo
Trennmittel direkt am Mischkopf zudosiert werden. Trans-
fer Molding (RTM] und Wetmolding sowohl mit Epoxid als
auch mit PUR-Systemen. Mit Hilfe des Bausteines wird,
direkt am Mischkopf, nur wahrend eines Schusses die
gewlnschte Menge an Trennmittel der A-Komponente
zudosiert. Somit muss die A-Komponente nicht schon im
Tank mit Trennmittel vorgemischt werden.

e Schnelles Fiillen der Form und
Infiltrieren des Faserhalbzeugs
zugunsten kurzer Zykluszeiten

e Trennmittelzudosierung am
Mischkopf optional mdglich

¢ Hoher Forminnendruck maglich
um langere FlieBwege und
komplexe 3D-Geometrien
herstellen zu konnen

¢ Variabler Trennmittelanteil im
Harz von Schuss zu Schuss

Trennmittelbaustein



Mischkopf -
MK 3,5/5 UL-2KVV CCM

CCM-MISCHKOPFE

» Kratzfeste und UV-bestandige
Beschichtung von Echtholzfurnieren
in kurzer Zeit

¢ Hohe optische Qualitat der Bauteile

e Direkte Beheizung

* Hohe Reproduzierbarkeit

BESCHICHTUNG VON ECHTHOLZFURNIEREN

Edelholzabdeckungen sind ein wichtiges
Element, um die hochwertige Anmutung des
Innenraums im Automobil zu unterstreichen.

Mit dem von KraussMaffei entwickelten CCM-Verfahren
(Clear Coat Molding) werden solche Bauteile mit lichtech-
ter Kratzfestbeschichtung in einem einzigen Arbeitsschritt
veredelt. Bei dem automatisierten Vorgang wird das Holz
sehr dinn mit einem glasklaren Zweikomponenten-PUR-
System Ubergossen. Volumenschwankungen, die die na-
turliche Struktur des Werkstoffs verursacht, werden durch
die patentierte Forminnendruckregelung von KraussMaffei
ausgeglichen. Die Kavitat wird dadurch immer optimal
geflllt. Selbst bei Verarbeitung von kleinsten Austrags-
mengen gewahrleisten diese Mischkopfe eine hervorra-
gende Mischungsqualitat bei homogenem Austrag. Die
Austragsmengen sind optimal vermischt und werden
blasenfrei in die Kavitat eingebracht.

Mischkopf 5/8 UL-2KWV
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MISCHKOPFE FUR WETMOLDING
FASERN NASS GEBETTET

Wetmolding (auch Nasspressen genannt] bezeichnet eine zukunftsweisende Technologie von
KraussMaffei zur Herstellung von Hochleistungsbauteilen auf Basis von carbonfaserverstarkten

Kunststoffen (CFK).

Im Vergleich zu klassischen RTM-Verfahren (Resin-
Transfer-Molding) wie HD-RTM (Hoch-Druck-RTM] und
C-RTM (Compression-RTM] berzeugt das Wetmolding
durch eine einfachere gehaltene Prozesskette - der Pre-
formprozess entfallt vollstandig - und bietet damit eine
wirtschaftliche Alternative zur Herstellung neuer Leicht-
bauelemente im Fahrzeugbau.

Flachige Applikation

Beim Wetmolding wird das Harz, meist Epoxidharz,
zentral oder nach einem festen Gief3plan aufB3erhalb der
Form auf die Fasermatte gegossen. Zur flachigen Ap-
plikation auf das planliegende Faserhalbzeug wird der
Mischkopf, haufig mit einer Breitschlitzdlse oder ande-
ren Verteilersystemen, eingesetzt.

Danach wird die das vorgetrankte Halbzeug in die untere
Werkzeugkavitat eingelegt und hartet in der Presse unter
Druck und Temperatur aus. Diese Vorgehensweise hat

MK10-2K-RTM mit Breitschlitzdiise

zwei entscheidende Vorteile. Zum einen spart sie wert-
volle Zykluszeit, weil gleichzeitig bei einem Bauteil der
Harzauftrag erfolgen kann, wahrend das andere im
Werkzeug aushartet. Zum anderen kdnnen Systeme mit
hoher Reaktivitat verarbeitet werden, da nicht in der
beheizten Form befillt wird. Beides spart Zeit und fuhrt
damit zu kirzeren Taktzeiten. Zudem ist auch der Ein-
satz von Recyclingfasern moglich. Wetmolding ist damit
eine hervorragende Mdglichkeit zur industriellen Verar-
beitung von Recyclingfasern im RTM-Prozess.

¢ Verarbeitung hochreaktiver Harze

¢ Kein Pre-Forming erforderlich

¢ Kostengiinstige Werkzeuge

e Kurze Zykluszeiten und hoher
Automatisierungsgrad

e Geringe Werkzeuginnendriicke

Breitschlitzdiise: Garant fiir eine
flachige und laminare Applikation



MISCHKOPFE FUR COLORFORM
KLEINE BAUGROSSEN UND
EINFACHER FARBWECHSEL

ColorForm wurde von KraussMaffei entwickelt und basiert auf dem seit vielen Jahren bewahrten
Mehrkomponenten-Spritzgiefen. Die Besonderheit dabei ist, dass der thermoplastische Grund-
trdger nach dem SpritzgieBprozess im zweiten Takt mit Polyurethan (PUR] oder Polyurea (PUA]
als Oberflachenmaterial Uberflutet wird.

Dadurch erhalt man eine sehr hochwertige und kratz-
feste Oberfléche. Das Oberflachenmaterial (PUR/PUA)
wird mit der extra fur dieses Verfahren entwickelten
Reaktionsmaschine RimStar Flex ColorForm und dem
Mischkopf direkt in die Kavitat eingebracht.

e Kompakte Bauweise
Innovativer Mischkopf fiir Mehrkomponenten-Bauteile e Einfache Werkzeugintegration
Die Besonderheit dieses Mischkopfes ist die innovative * Zentrale Medienversorgung
Farbdise. Diese hat den Vorteil, dass die Farbdise * g;?j?aelﬁlfs\:'alr:]zrbwechsel ol
verschleppungsfrei gewechselt werden kann. « Verarbeitung von Medien mit
Durch die kleine Baugrof3e des Mischkopfes lasst er abrasiven Fiillstoffen
sich einfach im Werkzeug intergrieren und kann einfach
an gut zugangliche Positionen im SchlieBenbereich der
SpritzgieBmaschine angebracht werden. Die Medienver-
sorgung erfolgt zentral und dies bei konstanter Tempe-
rierung und hervorragender Mischgute.

Mischkopf MK 5-2K+1 Farbdiise
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MISCHKOPFE ZUR

CAPROLACTAM-VERARBEITUNG
PA-VERGUSS UND
THERMOPLASTISCHES RTM (T-RTM]

Dieser KraussMaffei Mischkopf ist speziell fir die Verarbeitung von Caprolactam zu Polyamid
konzipiert. Dabei wird der feste Ausgangsstoff aufgeschmolzen, das flissige Material im Mischkopf
vermischt und in die Form eingebracht. Auf Grund der hohen Verarbeitungstemperatur und des
dann sehr dunnflissigen Rohstoffs werden spezielle Anforderungen an den Mischkopf gestellt.

Der Mischkopf ist disengesteuert, das heif3t das Materi-  Der Mischkopf fiir PA-Verguss ist in zwei

al zirkuliert auch wahrend der Kreislaufphase durch den  BaugréofBen verfligbar:

Mischkopf. Somit ist eine konstante Betriebstemperatur - MK 10 fir den Bereich von 20-200 g/s

gewahrleistet. Wahlweise bis zu vier integrierbare Heiz- - MK 20 fir den Bereich 50-500 g/s

patronen sorgen in der Anlaufphase der Anlage fir ein

schnelles Aufschmelzen des Caprolactams im Misch-  Fir eine optimale Vermischung selbst bei niedrigen
kopf. Das Auslaufrohr des Mischkopfes kann mit einem  Dricken sorgen verschiedene Disen und Disennadeln,
Adapterflansch versehen werden. Neben der Isolierwir- ~ mit denen der Mischkopf bestiickt werden kann.

kung gegeniber dem Werkzeug ist er dadurch auch
kompatibel fir Werkzeuge mit Aufnahme fir den RTM-
Mischkopf der Marke KraussMaffei. Verarbeitungstem-
peraturen bis 160°C sind maglich.

e Kompakte Bauform
e Schnelle Aufheizzeit
MK10-2K-NBC . _Temp-eraturerfassung
im Riicklauf

) ¢ Selbstreinigend
Hydraulikanschlu3

Reinigungskolben

Temperaturfiihler
im Ricklauf

Ho‘chleistungs_— Zylinderdeckel mit Joch
Helzpa‘tronen im zur MK-Befestigung
Kopfteil und Uber Zugstangen M16
Anschluf3blécken

Hydr. Diisensteuerung
Kreislauf-Schuf3

Komponentenanschlussblock
temperierbar
Isolierhtilse mit

Abdichtung Befestigungsgewinde

Stirnseitig (4 x M8)




ZUSATZEINHEIT VARIO-DUSE
FUR OPTIMALE DRUCKWERTE

Die neue KraussMaffei Varioduse ist fur Anlagen
mit Mengenverstellung konzipiert und ist eine
Alternative zur federbelasteten Duse.

Die Variodise arbeitet mit einem Druckpolster, das
gegen den Komponentendruck wirkt. Sie kommt dabei
ohne bewegte Dichtungen im Disensystem aus und ver-
hindert sorm.t den bgkannten SUp—Stmk—Effekt [Haf.tre|— « Beste Druck- und Mengenkonstanz
bung). Profitieren Sie von hoher Mischglte tber einen wihrend des Schusses
weiten Austragsleistungsbereich bei gleichzeitig erhoh- e Hervorragende Wiederholgenauigkeit
ter Produktionssicherheit. * Sehr gute Druckkonstanz bei
Mengenanderung bis 5:1
e Kompatibel zu bestehenden
KraussMaffei-Diisensystemen
¢ Hohe Mischgiite
e Geringer Wartungsaufwand

CN-Variodiise Variodiisen




WELTWEITE KOMPETENZ
/U IHREM VORTEIL

DIGITAL & SERVICE SOLUTIONS

Mit einer Maschine von KraussMaffei entscheiden Sie sich fir ein Produkt mit hochster
Produktivitat und Zuverl3ssigkeit. Uber den Maschinenpark hinaus, konzentriert sich
KraussMaffei auf ganzheitliche und zukunftsorientierte Losungen, innovative Geschafts-
modelle und ein innovatives Portfolio an digitalen Produkten.

Digitale Transformation wird fir den Kunden so schnell
und leicht wie noch nie. Mit zukunftsorientierten Losun-
gen gestaltet Digital & Service Solutions lhre Produktions-
kette noch flexibler und effizienter. KraussMaffei bietet
damit ein weltweites rundum sorglos Paket und vernetzt
Maschinen und Prozessse miteinander. Unser global
Support ist die Basis fir Ihren nachhaltigen Erfolg vor Ort.

Mit unseren Dienstleistungsportfolio begleiten wir Sie
entlang des Lebenszyklus der Maschine und orientie-
ren uns dabei in jeder Phase an lhren individuellen
Beddirfnissen. Um Ihren Wiinschen gerecht zu werden
bieten wir |hnen ein breites Losungsspektrum zur
hochsten Verfligbarkeit und optimalen Produktivitat
ihrer Maschinen an.

KraussMaffei verfligt als weltweit einziger Anbieter
Uber die wesentlichen Maschinentechnologien zur
Kunststoff- und Kautschukverarbeitung: Spritzgiess-
technik, Automation, Reaktionstechnik und Extrusions-
technik. Mit mehr als 30 Tochtergesellschaften und
Uber zehn Produktionsstatten sowie rund 570 Handels-
und Servicepartnern ist KraussMaffei weltweit vertre-
ten. Damit sind wir Ihr kompetenter und ganzheitlicher
Partner. Nutzen Sie unser umfangreiches und in der
Branche einmaliges Know-how.



KRAUSSMAFFEI -
PIONEERING PLASTICS

KraussMaffei ist einer der weltweit fihrenden Herstel-
ler von Maschinen und Anlagen fir die Produktion und
Verarbeitung von Kunststoff und Kautschuk. Unsere
Marke steht fur Spitzentechnologie - seit mehr als 180
Jahren. Unser Leistungsspektrum umfasst samtliche
Technologien in der Spritzgief3, Extrusions- und Reak-
tionstechnik. Dadurch verfligt KraussMaffei lber ein
Alleinstellungsmerkmal in der Branche. Mit hoher In-
novationskraft stellen wir fir unsere Kunden mit stan-
dardisierten und individuellen Produkt-, Verfahrens-,
Digital- und Servicelésungen einen nachhaltigen
Mehrwert Uber deren gesamte Wertschopfungskette
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sicher. Mit unserem Leistungsangebot bedienen wir
unter anderem Kunden aus der Automobil-, Verpa-
ckungs-, Medizin- und Bauindustrie, sowie Hersteller
von Elektrik- und Elektronikprodukten und Haushalts-
geraten.

KraussMaffei ist weltweit vertreten. Tochter-
gesellschaften betreuen Sie in den hellblau hinterleg-
ten Landern. In den weif3 eingefdrbten Regionen sind
unsere Handels- uns Servicepartner fir Sie da.
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MASSGESCHNEIDERT.
ANWENDERFREUNDLICH.

LANGLEBIG.
ENTDECKEN SIE UNSERE
HOCHDRUCK-MISCHKOPFE
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